Itens de Série

Construida seguindo normas internacionais Euromap e NBR.
Apoio da unidade de injecdo no sistema “BRIDGE".

Réguas Potenciométricas (Injecao, Extrator, Fechamento e Bico).
Habilitado para ROBO - Euromap 12.

Tomadas Tripolares para conectar periféricos.

Dispositivo Mecanico, Elétrico e Hidraulico de acordo com as
normas Brasileiras de seguranca.

Sistema de seguranca contra chicoteamento das mangueiras.
Protecéo do bico.

Calha coletora de 6leo.

Sistema de injecdo guiada por dois Cilindros.

Funil em ago inoxidavel.

Refrigeracéo na garganta do funil.

Posicao da rosca injetora controlada por sensores.

Conjunto injetor com movimento lateral para manutencéo e troca de rosca.

Chave elétrica de seguranca.

Jogo de garras para fixacéo.

Jogo de Vibra Stop.

Jogo de pecas de reposicao (Bico de Injecao, Anéis O'ring,
Retentor, Anel Raspador, Porcas em “T, Resisténcias ,
Sensores, Filtro de condutor 3R, Lubrificantes).

Unidade de Injecao

Sistema BRIDGE - Maior robustez, precisao e versatilidade.
Duplo cilindro de injegéo.

Vérios estagios de inje¢do, com posicao, velocidade e pressao.
Vérios estagios de recalque.

Vérios estagios de dosagem.

Regulagem da contra-pressao Digital, direto no CLP.
Aquecimento automatico do cilindro de inje¢ao.

Inspecao de velocidade da rosca.

Monitoragédo de posicao do final da injecdo.

Protecéo da rosca antes da dosagem.

Protecéo do bico.

Purga automaético.

Motor de auto torque para dosagem.

Roscas para todos os tipos de aplicagoes.

A ROSCA INJETORA E O ANEL DE BLOQUEIO SAO
CONFECCIONADOS PELA TECNOLOGIA JAPONESA DE ALTA
TENACIDADE, ONDE O ACO RECEBE UM TRATAMENTO
TERMICO ESPECIAL PELO PROCESSO DE NITRETACAO IONICA A VACUO.

Unidade de Travamento

Sistema duplo de articulagdo cinco pontos.

Placas moéveis / fixas com rasgos em “T" e furagéo.

Colunas pré tencionadas de alta resisténcia.

Sapatas niveladoras com calcos regulaveis.

Regulagem automadtica de for¢a de fechamento.

Regulagem automadtica de altura de molde.

Controle de velocidade de abertura e fechamento do molde.
Protecédo do molde - Baixa pressao.

Sistema de fechamento rapido do molde.

Extrator Hidraulico repetitivo.

Extrator de macho lateral.

Extrator pneumatico.

Baixa presséo para prote¢do do molde.

Lubrificacdo centralizada automética.

Seguranca mecanica, hidraulica e elétrica.

Vérios estagios de pressdo, velocidade e posicdo na abertura
e no fechamento.
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Sistema de Controle

Programacao semanal.

Controle de temperatura tipo PID.

Controle para manter baixa temperatura quando a maquina estiver parada.
Meméria para 200 moldes.

Indicagdo de RPM da rosca injetora.

Diagnostico de falhas com mensagens de alarmes.

Comando do painel blindado contra interferéncia magnética.
Controle de temperatura da rosca injetora.

Protecdo do molde por baixa pressao.

Descompressao e Despressurizagao.

Controle de temperatura contra injecéo a frio.

Placas de sinalizagao e avisos em portugués.

Display Digital colorido 8.7” Marca Mirlle (TAIWAN) com entrada USB.
Alarme de defeito de funcionamento no display.

Fotocélula.

Programacao de aquecimento para os sete dias da semana.
Graéfico de controle das operagdes.

Monitoramento do processo e controle da qualidade.
Monitoramento de paradas (alarmes).

Pré-disposicao para impressora.

Pré-disposicao para gerenciamento de processo.

Alarmes de filtro de suc¢do de 6leo.

Alarme de protecao do motor elétrico.

Alta velocidade programada.

Bloqueio dos dados e acessos do display com chave removivel.
Acionamento de emergéncia para parada da méaquina.

Sistema Hidraulico

Componentes Bésicos fabricados pela Vickers, Rex Roth ou Yuken.
Filtragem automatica de dleo.

Bomba de baixo nivel de ruido.

Motor hidraulico Italiano.

Alarme de monitoramento da temperatura do 6leo.

Lubrificacdo automatica.

Vélvulas proporcionais de presséo e vasao.
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Acessérios Opcionais

Acumulador hidraulico para injegdo rapida.
Conjunto de injecéo para aplicacdes especificas.
Canhao e rosca para materiais especificos.
Ponteiras especiais.

Manifold especial.

Mdquina dedicada para a injecao de PET.
Mdquina dedicada para a inje¢do de Tampas.
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Unidade de Injecao

A rosca injetora e o anel de bloqueio sao confeccionados pela tecnologia japonesa de alta tenacidade utilizada em
erramenta para trabalho em constante exposicao ao calor, onde o ago recebe um tratamento térmico especial de dureza
tornando-se resistente ao desgaste, mantendo extremamente rigido durante as operagdes em alta temperatura. Os bicos
injetores e as ponteiras, bem como seus componentes internos, sao fabricados de ligas de aco de alta dureza pelo processo
de nitretagao idnica a vacuo. Esse tratamento gera uma, resisténcia a corrosao e desgaste.

O sistema de controle de temperatura PID em conjunto com os comparadores eletronicos de alta precisdo controlam
exatamente a velocidade, a pressao de injecao e a contra-pressao, paralelo as demais operagdes de comando, mantendo a
estabilidade no processo de plastificacdo. Isso garante a qualidade dos produtos mesmo em situagdes de produgédo
continua. As fungdes de alimentacao automatica, monitoramento e protecao de dosagem a frio garante alta eficiéncia em
operacoes.

Unidade de travamento

O sistema de travamento é equipado com um dispositivo
automatico de ajuste do molde que é impulsionado por um
motor hidraulico, usa um conjunto de engrenagens acopladas
que apresenta melhor estabilidade, alta eficiéncia e um curto
tempo de travamento do molde.

Sistema de Bombeamento
Sistema de controle para economia de energia

Mold close Injection Holding pressure Charge Cooling Mold open Ejector

Energy consumption
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Servo system e Fixed-pump = Variable-pump

Legenda: Laranja: Servo Motor
Azul claro: Bomba Fixa
Roxo: Bomba Varidvel

Sistema de controle

O controlador da maquina (CLP) é comandado por um software profissional de padrao industrial na
versao standart, porém totalmente expansivo para atualizacoes e revisdes para obtencdo de melhoria
de desempenho.

Uma CPU de duplo comando permite que as informagdes sejam processadas em alta velocidade, e com
a utilizagdo do sistema de comando PLD o conjunto atinge um controle de alta precisdo que permite o
gerenciamento por rede, melhorando ainda mais sua eficiéncia.
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Injetoras para Termoplasticos
Caracteristicas Técnicas:

Especificacdes LOG90 LOG130 LOG160 LOG210

Padrao Internacional 275/90 416/130 525/160 830/210
INJECAO A B C A B C A B C A B C
Volume mdximo injetével 3 M3 154 181 215 2263 302 277 318 392 381 470 569
Peso mdximo injetavel g 106 144 170 196 239 274 260 298 368 347 429 520
(apcidade maxima de injecao an3/s 5 80 9 97 18 163 122 140 172 133 165 200
capacidade de plastificacao kg/h 22 36 45 46 60 75 65 81 116 8 117 14
Diametro da rosca platificadora mm 30 3 38 38 4 45 42 45 50 45 50 55
Pressao maxima de Injecao mpa 243 179 152 193 158 138 190 166 135 217 176 145
Relagdo da rosca plastificadora - 20:120:1 181 20:120:0 181 20:120:1 1801 221 20:1 18
Passo da Rosca plastificadora mm 160 190 200 240
Velocidade da rosca plastificadora ~ r/min 0-180 0-180 0-200 0-200
UNIDADE DE FECHAMENTO

Forca méxima de travamento kn 900 1300 1600 2100

Curso de abertura da placa mével mm 320 380 430 480
Dimensoes da placa mm*mm 540*540 610%610 6807680 745%745
Vao entre colunas mm*mm 360*360 410%410 4607460 510%510
Espessura minima /méxima domolde mm 150-360 150-430 180-500 200-550
(urso maximo de extracao mm 100 120 140 150

Forca de extracdo kn 31 42 50 67
Diametro do anel de centragem mm 100 100 100 120
ALIMENTACAO DO SISTEMA

Pressdo hidraulica do sistema mpa 16 17,5 17,5 17,5
Poténcia do motor da bomba kw 9 N 15 18,5
(apacidade de aquecimento kw 6,5 7,7 12,6 13,1

N° de zonas de controle de temperatura- 3+ 4+ 4+ 4+
DADOS GERAIS

Ciclo em vazio sec 11 13 2 45
(apacidade do tanque de 6leo L 160 200 210 310
Dimensdes da mdquina (cx1xa)  m*m*m 4.5%1.1%1.7 4.8%1.2%1.8 5.3%1.25*2.0 5.5%1.32%2.1
Peso da maquina kg 3500 4600 5300 6800
Dimensdes das placas S8
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LOG250-S8

LOG300-S8

LOG320-S8

LOG400-58

LOG250 LOG300 LOG320 LOG400 LOG500 LOG650

1140/250 1400/300 1870/320 2860/400 3240/500 4640/650
A B A B C A B C A B C A B ( A B C
510 687 863 740 929 1077 1062 1231 1414 1385 1810 2290 1590 2042 2550 2160 2734 3376
464 625 785 673 845 980 96 1120 1286 1260 1646 2084 1494 1919 2397 1966 2488 3072
174 236 297 262 330 382 313 362 416 311 406 514 357 459 573 40 531 656
103 139 174 120 150 185 170 210 240 167 231 327 188 256 338 254 340 442
50 58 65 58 65 70 65 70 75 70 80 90 75 8 9 80 9 100
224 166 132 190 151 130 175 152 133 206 158 125 204 159 127 215 170 138
211 211 1871 241 221 201 22.6:1 211 1961 241 211 191 211 211 1871 211 211 19.5:0

260 300 320 360 360 430
0-180 0-150 0-150 0-135 0-150 0-125
2500 3000 3200 4000 5000 6500

520 570 615 670 780 920

820%790 870%850 945%945 1060*1040 1180%1180 1320%1290
560%530 610*590 660*660 730%710 830%830 930*900
200-580 200-600 250-670 250-730 300-820 350-910
150 160 160 185 210 265
67 77 77 m m 182

120 150 150 150 150 170

17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5

22 22 30 37 45 55

16 18 21,5 323 354 38,3
5+ 5+ 5+ 5+ 5+ 6+

4,8 5 5 51 52 6

380 380 500 820 1150 1500

6.57%1.6%2.15 6.4%1.5*2.18 6.8%1.58%*2.25 7.6%1.75%2.41 8.2%1.85%2.41 9.22%1.9%2.3
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Especificagbes técnicas sujeitas a alteragdes sem aviso prévio Maquinas fornecidas com a norma de seguranca NR-12



Todas as maquinas sao
fornecidas de acordo com a . - e |-
norma de seguranca NR-12 ' " |
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Itens que compoem a NR-12:

Sensores magnéticos
nas protecoes moveis

Quatro reles de seguranca para as protecoes
moveis e os botoes de emergéncia

Dimensdes da maquina
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LOG90-M6 1500 4000 4200 1700 1100
LOG110-M6 1550 4000 4200 1750 1150
LOG130-M6 1600 4200 4600 1800 1200
LOG160-M6 1700 4550 4950 2000 1250
LOG210-M6 1800 5250 5400 2030 1320

LOG250-Mé6
LOG300-M6
LOG320-M6
(.9 _ LOGA400-M6
LB B # e e e LOG500-M6
LOG650-M6

1850
1900
1980
2030
2070
2180

5870
6200
6560
7600
8200
9300

6200
6400
6800
8600
9200
9600

2150
2160
2225
2350
2410
2250

1460
1620
1630
1750
1850
1880

Dois botées de Chave seccionadora Vévula de Especificagoes - n “ “
emergéncia para o painel elétrico monitoramento LOG90-M6 320 150-360 10 100H8 30
LOG110-M6 350  150-380 10 100H8 30

LOG130-M6
LOG160-M6
LOG210-M6
LOG250-M6
LOG300-M6
LOG320-M6
LOG400-M6
LOG500-M6
LOG650-M6

380
430
480
550
570
615
660
780
920

150-430
180-500
200-550
200-580
200-600
250-670
250-730
300-820
350-910

10
10
10
10
10
10
10
10
10

100H8
100H8
120H8
120H8
150H8
150H8
150H8
150H8
170H8

30
30
30
30
30
30
30
30
30

Especificacdes técnicas sujeitas a alteracdes sem aviso prévio

Maquinas fornecidas com a norma de seguranca NR-12

Todas as maquinas sao fornecidas com certificados dos componentes elétricos e hidraulicos.



